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Sazetak

Cilj je prikazati ukupnost knjigoveskih radnji koje se izvode po utvrdenom redoslijedu.
Projektiranje novih visedijelnih korica provedeno je u svrhu vrac¢anja funkcionalnosti
tvrdo uvezane knjige u stanje $to sli¢nije izvornom. Konstrukcijski nac¢in izvedbe Sivane
forme uveza koncem ostaje ne promijenjen. Tehnike popravka knjige razvijene su kroz
tretman, a postupci su ukljucivali rekonstrukciju dviju podstava i presvlake korica.
Izdanje slikovnice veceg kvadratnog formata ,,Moj prvi slikovni rjecnik — hrvatski,
engleski, njemacki“ autora Richarda Scarrya iz 1989. godine takoder zahtjeva

korisStenje 1 odredene vrste papira nalik izvorniku.

Kljucne rijeci: knjigovestvo, visedijelne tvrde korice, projektiranje knjige, Sivana forma

uveza



1.UVOD
1.1. POVIJEST UVEZIVANJA KNJIGE

Prije prvog stolje¢a poslije Krista, dokumenti su obi¢no bili pisani na glinenim
ploc¢icama, ili dugim svitcima, papirusu ili krpama. Tijekom prvog stolje¢a vjerski
kodeksi pisani na pergamentima od ovc¢je koze poceli su se pojavljivati u povezanim
volumenima koji su obiljezili pocetak uvezivanja knjiga, pristup koji se koristi i danas.
Sljede¢ih 1 400 godina, umjetnost uvezivanja knjiga na zapadu, prvenstveno su
prakticirali redovnici raznih vjerskih redova. Cijele knjiznice su kopirali i prepisivali
rucno.

Pojavom Gutenbergove tiskare 1447. godine, i prve otisnute knjige Biblije 1452. godine
zapocCinje era ,,modernog" tiskarstva koja omogucava prodor knjige i razvitak znanosti.
Potraznja za uvezom knjiga dovela je do viSe automatiziranih sustava uvezivanja, iako,
prema modernim standardima te metode tesko bi se kvalificirale kao automatizirane
uopée. Uvez je jo$s uvijek predstavljao umijeée i vjestinu knjigoveze koji je svaku

knjigu izradivao rukom. Ipak, razvojem tiska knjiga se S$iri iz samostana i na ulice.

Tijekom druge polovice 19. i poéetkom 20. stoljeca automatizacija uvezivanja izuzetno
se brzo razvila. Godine 1868., David McConnell Smyth patentirao je jedan od prvih
sivacih strojeva dizajniran posebno za uvezivanje knjiga. 1939. u Americi Pocket Books
(dZzepne knjige) poceli su proizvoditi popularne naslove u verziji mekog uveza, koji je
brzo bio prihva¢en. Raniji uvezi pucali su u hrptu jer su bili radeni s hladnim ljepilima
koja su tijekom vremena postajala krhka. 1940. DuPont tvrtka je razvila proces
uvezivanja vruc¢im ljepilima, §to je knjige ucinilo izdrZljivijim i trajnijim, a poboljsalo je

| proces uvezivanja. [1]

Kad se uzme u obzir da se vecina glavnih napredaka u uvezivanju knjiga dogodila u
posljednjih 150 godina, postaje ocito da je CovjeCanstvo tek na samom pocetku svog
istrazivanja tehnologije uvezivanja knjiga. lako su internet, ra¢unala i elektronic¢ke
datoteke promijenile na$ odnos prema knjigama, tiskana rije¢ i dalje zivi. Unato¢
predvidanjima da ¢e se druStveni svijet odmaknuti od tiskane rijeci, visSe dokumenata 1

knjiga su tiskane sada no ikada prije.



1.2. Uvez

Prvi uvez u danasnjem smislu rijeci javio se kada se pojavio kodeks kao oblik knjige.
Najstariji ostaci anti¢ke knjige u obliku kodeksa, kao i ostaci njenog koznog uveza
potjecu iz Egipta. Gréko-bizantska kultura samo je primila ovaj oblik knjige iz antike i
prenijela ga ostalim narodima. Prvi uvezi su bili samo omot od pergamenta, a kasnije i
od koze. Tokom vremena sve vise je ulazilo u praksu da se koza ojacava drvetom, tako

da se konac¢no dobije uvez ¢ije su korice od drveta presvucene kozom.

Kroz cijeli srednji vijek naSe rukopisne knjige povezivane su na ovaj nacin. Koza kojom
su presvlacene drvene korice uglavnom je ukraSena slijepim otiskom. Na pecatima,
najces¢e metalnim, ali ponekad i drvenim ili kamenim, razli¢itih oblika i veli¢ina,
izrezivani su geometrijski, biljni ornamenti, zivotinjski likovi, monogrami, dijelovi
tekstova ili ikonografske kompozicije. Zagrijavanjem pecata utiskivani su ornamenti u
vlaznu kozu. Zlatni otisak je nanosen tako, §to se na kozu stavljao veoma tanak listi¢
zlata, a potom utiskivan ornament (primijenjivano uglavnom od 16. stoljeca). Za
omatanje drvenih korica, pored koze, upotrebljavane su i tkanine razli¢itih kvaliteta kao
pli$ 1 platno. Na korice Cesto su dodavani uglovi od metala, bakra, srebra, pozla¢enog
srebra, raznih legura ili su izradene druge kombinacije s namjerom da se knjige Sto bolje

zaStite. Ponekad su uvezi od tekstila ukraseni vezom: zlatnim koncem 1 biserima.

Narocito bogati rukopisi stavljeni su u uvez od metala, srebra, zlata i njihovih ili drugih
legura. Nekada su ove metalne ploc¢e bile ukrasene i na drugi nacin, plo¢icama od
emajla, poludragim i dragim kamenjem. U kasnijim stolje¢ima (17. i 18.) prirodno
kamenje je zamijenjeno bojenim staklom. U 18. i 19. stoljec¢u uvezi postaju skromniji,
jer se knjiga javlja u daleko veéem broju nego ranije. Oni su uglavnom od koze ili

platna.[1]

Danas razlikujemo dvije vrste uveza: strojni i rucni. Kod strojnog uveza istodobno se
kroje i preraduju tisu¢e jednakih dijelova materijala, a takoder se cjelokupan rad uveza
(Sivanje, obrezivanje, zaobljavanje hrpta, preSanje, izrada korica, pozlata korica,

coen e

grade.



2.RUCNIUVEZ KNJIGE

Izrazi tehnika i tehnologija nisu sinonimi iako se ponekad upotrebljavaju kao da znace
isto. Medu njima postoje znacajne razlike. Tehnika se odnosi na sredstva za rad, alate,
strojeve, te znanja, vjeStine 1 umijeta koja su potrebna za njihovo koristenje.
Tehnologija se odnosi na primjenu znanja i1 vjeStina, proces, nafin i1 organizaciju
proizvodnje nekog proizvoda. Tehnoloski proces je slijed normiranih postupaka kojima
proizvodimo odredeni proizvod. Poznavanje i pravilno planiranje tehnoloSkog procesa
prilikom izrade knjige, kao jednog od najzahtjevnijih grafickih proizvoda, jako je bitno.
[9]

Knjige se jos uvijek uvezuju ruc¢no, iako je to ograniCeno na limitirana izdanja ili
pojedinac¢ne knjige zbog neisplativosti izrade samo jedne ili dvije knjige strojno. Dobri
materijali 1 dobro odraden posao garantiraju da ¢e ru¢no uvezane knjige biti jace i
dugotrajnije. Takve knjige su rijetke u danasnje vrijeme, ali i dalje se izraduju i time se
odrzavaju poslovi u knjigoveznicama te velikim knjiznicama koje same reuvezuju stara
izdanja svojih knjiga. U vecini slu¢ajeva se uzmu stare knjige te im se promijenje samo
korice. Ponekad se rade specijalana izdanja knjiga pa se u knjigoveznice dostave

otisnuti tiskovni arci koje je potrebno pripremiti za uvez i potom uvezati. [3]

2.1.Rucno savijanje

Savijanje (folding, falzen) je radna operacija pregibanja tiskovnog arka ili arka papira.
Savijanje araka je pocetna faza uvezivanja knjiga, a moze se obavljati ru¢no ili strojno
(stroj: savijacica). Rucno savijanje obavlja se pomoc¢u koStanog ru¢nog savijaca kojim
se oblikuje oStar pregib savijenog arka (tiskovni arak, arak papira). Savija¢ je osnovni
alata u knjigoveznici jer osim za rucno savijanje sluzi i za zlijebljenje te oblikovanje
presvlaka pri izradi korica tvrdog uveza. Savijanje je jedna od vaznijih operacija kod
izrade brosura i knjiga. (slika 1.) [6]

Slika 1. Prikaz ru¢nog savijanja arka na pola (izvor: D.Stojadinovi¢)



Pri izradi knjigoveskih proizvoda razlikujemo tri vrste savijanja: krizno savijanje,
paralelno savijanje i kombinirano savijanje.

KriZzno savijanje uvijek je okomito na prethodni pregib (kada savijemo, na arku papira
mozemo uociti kriz). Paralelno savijanje je nacin u kojemu pregibi teku paralelno jedan
za drugim, a arak se savija uvijek po sredini (na polovinu). Kombinirano savijanje se
sastoji od kombinacije paralelnih i1 kriznih savijanja, a ponekada (kod kvadratnih
formata), imamo kombinaciju harmonika savijanja i kriznog. Harmonika savijanje nije
karakteristiéno za proizvodnju knjigoveskih proizvoda, ve¢ akcidencija (letci, flyeri,
mini brosure, prilozi koji se uljepljuju u knjigoveski proizvod i sl.). Harmonika

savijanje jo§ se naziva cik-cak ili z-savijanje. [6]

c)
slika 2. Vrste savijanja: a) krizno, b) paralelno, ¢) kombinirano, d) harmonika

2.2. Ru¢no sabiranje

Sabiranje je tehnoloSka operacija sakupljanja uveznih jedinica (list papira, knjizni slog)
odredenim redoslijedom u knjizni blok. Najzastupljenije vrste sabiranja su sabiranje po
principu: slog na slog, slog u slog i kombinirano sabiranje. (Slika 3.) [6]

Koji ¢e se princip sabiranja koristiti ovisi o vrsti uvezne jedinice koja se sakuplja u
knjizni blok. Princip sabiranja ,,slog na slog™ koristi se za uvez kod tvrdo uvezane
knjige i kod lijepljene meko uvezane knjige veceg opsega kada nije moguée izvoditi

uvez Sivan zicom kroz hrbat. Ukoliko se radi o manjem opsegu knjiznog bloka koji se
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uvezuje Sivanjem zicom kroz hrbat, onda se koristi sabiranje ,slog u slog®.
Kombinirano sabiranje koristi se u sluCajevima kada je opseg uvezne jedinice
minimalan, a velik je broj uveznih jedinica. Koristi se u $ivanoj formi uveza koncem

kao 1 u besavnoj formi.

Slika 3. Vrste sabiranja: A) lista papira na list papira,

B) slog u slog, C) slog na slog [16]

2.3. Sivana forma uveza koncem

Rucno Sivanje knjiga vrlo je staro i seze daleko u proslost. U pocetku su se knjige Sivale
na vrpce iz meke koze tako da je konac, prosivsi svaki slog, izvana obuhvatio vrpce, a
da ih nije proSio. Tim nacinom Sivanja knjige su bile ¢vrste i dobro su se otvarale.
Sivanje koncem ukljuéuje povezivanje knjiznih slogova u knjizni blok pomo¢u igle i
konca. Takav nacin uveza puno je kvalitetniji od beSavnog uveza i1 stoga se koristi za
izradu knjiga trajnog karaktera ili knjiga s najve¢im zahtjevom kao $to su enciklopedije,
monografije, Biblije i sl., a najceS¢e Sivane knjige karakterizira i ve¢i opseg. Kod
klasi¢nog knjiznog Sivanja koncem knjizni slogovi se koncem povezuju u cjelinu i tako
¢ine hrbat knjiznog bloka. Ovisno o nakladi, razlikujemo ru¢no i strojno Sivanje
knjiznog bloka koncem. Ukoliko je naklada minimalna (nekoliko komada), Sivanje se
vr$i uz pomo¢ igle i knjigoveskog konca. Ako govorimo o ve¢im nakladama koriste se
pojedinacni automatizirani strojevi. Kvaliteta knjiznog bloka Sivane forme uveza
koncem ovisi o viSe faktora, a to su: kvaliteta konca, vrsta i gramatura papira, opseg
knjige, vrsta ljepila za kasnije ojaCavanje hrpta te naljepljivanje podstave i1 spajanje

podstave knjiznog bloka s visedijelnim tvrdim koricama.[2]



2.4. Podstava

Podstava je knjizni slog od cetiri stranice koji spaja prireze stranica visedijelnih tvrdih
korica s knjiznim blokom. Jedna polovica se lijepi na unutarnju stranu prireza stranice
visedijelnih tvrdih korica, a druga se lijepi po Sirini od 5 mm na prvi list knjiznog bloka.
Ona sluzi za spajanje knjiznog bloka s viSedijelnom tvrdom koricom i zastita je za prve
listove knjige od prljanja i oste¢enja. Podstava je vazan dio i sa tehnicke i S umjetnicke
strane.[2] Nepravilno uévrs¢ena ili dizajnirana, s obzirom na sadrzaj knjige, takva

podstava snizuje kvalitetu knjige.

knjiZni
blolvlc

podstava

Tvigedjelne
tvrde korice

e

Slika 4. Pozicija prednje i straznje podstave kod Sivane forme uveza

2.5.Visedijelne tvrde korice

Korica se sastoji iz nekoliko dijelova: 1) dva prireza stranica od ravne ljepenke, 2)
hrptenog uloska, 3) presvlake (slika 5). Korice mogu biti djelomi¢no i potpuno
presvuc¢ene materijalom. Djelomoc¢no presvucene korice su korice kojima se platno stavi
samo na hrbat i kutove stranica, dok su potpuno presvuéene korice presvucene platnom

koje je iskrojeno iz jednog dijela.

a)

Slika 5. Visedjelne kartonske korice
(izvor: N.N.Masok — Buchbinden als Hobby)
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Hrpteni ulozak se izraduje u ovisnosti o tome da li je hrbat zaobljen ili ravan. Kada
imamo debljinu knjiznog bloka do 20 mm, imamo ravan hrbat, u suprotnom se
zaobljuje. Hrpteni ulozak se izraduje od iste ljepenke kao 1 prirezi stranica ako imamo
knjigu ravnog hrpta, a visina mu je jednaka visini prireza stranice. Sirina hrptenog
uloska odreduje se tako da se $irini hrpta knjiznog bloka dodaju dvije debljine ljepenke
od koje su napravljeni prirezi stranica.[8] Kao materijal za presvlaku Kkorica
upotrebljavaju se razna knjigoveska platna, imitacija koze i meko plastificirani papir.

Materijal se reze ru¢no na stolu za rezanje.

Prirezi stranica su napravljeni od ravne ljepenke, a ratunaju se prema formuli:
(i) Ps=(Skg—1mm) x (Vg + 6mm)
Hrpteni ulozak se ra¢una prema formuli:
(i)  HU=(Dnks +1Dyy) x (Vks + 6mm)

Sablona sluzi za lakse pozicioniranje i jednaki razak izmedu prireza stranica i hrptenog
uloska, a racuna se prema formuli:

(i) S =(2%(5 do 10mm) + Sxu) X (Vkg + 6mm)
Razmak izmedu prireza stranice i hrptenog uloska mora biti najmanje Smm sa svake
strane hrptenog uloska dok je 10mm najveca vrijednost koja se koristi.
Prevslaka se racuna prema formuli:

(iv) P =(15mm + 1Dy, + Sirina Ps + S + Sirina Pg + 1Dy + 15mm) x

(15mm + 1Dy, + visina Ps + 1D ; + 15mm)

Izrada visedjelnih tvrdih korica prikazana je na slici 6. Taj postupak se izvodi pomoc¢u
Sablone od kartona koja je to¢ne Sirine kao i1 razmak u hrptu izmedu prednje i sraznje
korice. Presvlaka na koje je naneseno ljepilo postavi se tako da je premazana strana
okrenuta prema gore. Prvo se na presvlaku polozi lijeva stranica korice tako da se ostavi
mjesta za zarubljivanje po 15mm s gornje i donje strane te vanjskog ruba, a na uglovima
nesto vise od debljine ravne ljepenke. Tik uz koricu postavi se Sablona. Zatim se polaze
desna strana korice koja je poravnata sa Sablonom i u ravnini s lijevom koricom. Lagano
se pritisne rukom i makne se Sablona. Na mjestu Sablone to¢no u sredinu se stavlja
hrptenu ulozak. Izmedu hrptenog uloska i korica mora ostati najmanje 5mm sa svake

strane za pregib. Najprije se zarubi materijal po $irini korica (u glavi i nogama) a zatim
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se zarubi vanjski rub materijala (slika 7.). Potom se korica okrene s pravom stranom
prema gore i prode se s obje ruke u smjeru toka vlakanaca materijala, jer tako ne dolazi

do razvlacenja materijala i nastanka nabora, da se dodatno pric¢vrsti za ljepenku. [2]

e)

|

Slika 6. Izrada viSedjelnih tvrdih korica
izvor: N.N.Masok — Buchbinden als hobby

4 5 ->6

L N = { 7

slika 7. Zarubljivanje rubova presvlake
izvor: N.N.Masok — Buchbinden als hobby

(LEGENDA za formule (i) — (iv) :
Ps— prirez stranice, Skg— Sirina knjiznog bloka, Vg — Visina knjiznog bloka, HU —
hrpteni ulozak, Dykg — debljina hrpta knjiznog bloka, Dy; — debljina ljepenke, S —

Sablona, Sy — $irina hrptenog ulogka, P — presvlaka)



2.6. Umetanje knjiznog bloka u korice

Kada su knjizni blok i korice gotovi, pristupa se sastavljanju knjige tj. umetanju
(uljepljivanje) knjiznog bloka u korice. Kod ru¢nog umetanja knjiznih blokova korice se
postave na stol licem prema dolje, a glavom od sebe. Kistom se jednoliko razmaze
ljepilo na povrsinu podstave pocevsi od hrpta. Zatim se knjizni blok stavi na lijevu
stranu korice i poravana se po bridovima sa svih strana. Knjizni blok se pritisne rukom i
zatvori se desna strana korice, nategne se dok hrbat korice posve neobuhvati hrbat
knjiznog bloka. Korice se ponovo otvaraju da se nanese ljepilo na desnu stranu podstave

te se ponovo zatvaraju i pritisnu da se podstava dobro zaljepi. (slika 8.) [2]

Slika 8. Umetanje knjiznog bloka u korice

(izvor: B.Stojadinovi¢) [2]

Poslije umetanja (uljepljivanja) knjige se presaju i dobivaju konacan oblik. Poslije

presanja vrlo je tesko raditi izmjene na knjizi, zato se mora jako paziti kod preSanja.



3. TEHNOLOSKI PROCES IZRADE TVRDOG UVEZA
KNJIGE

Tvrdi uvez (hardbound book, case binding) je knjizni uvez s tvrdim koricama od ravne
liepenke, dakle s koricama koje se ne mogu savijati, za razliku od mekog uveza.
Platneni uvez (cloth binding) je knjizni uvez s koricama koje su presvucene
knjigoveskim platnom ili je njime presvucen samo hrbat (poluplatneni uvez) i
eventualno uglovi korica. Poloviéni uvez (half-binding) je knjizni uvez kod kojega je
hrbat, a eventualno i uglovi korica presvuc¢en drugim ja¢im materijalom nego korice (za
razliku od cjelovitog uveza). Polovi¢ni se uvezi izvode uglavnom zbog Stednje, ali i
zbog postizanja odredenog estetskog uc¢inka. Najcesce je to polukozni, poluplatneni i
polupergamentni uvez. Cjeloviti uvez (full binding) je knjizni uvez kojemu su i hrbat
korice presvucene istim materijalom u jednom komadu (cjelokozni, cjelopapirni,

cjeloplatneni uvez). [6]

Prirez stranica je napravljen od ravne ljepenke dimenzija malo veéih od dimenzija
knjiznog bloka. Hrpteni ulozak je takoder od ravne ljepenke Sirine hrpta knjiznog bloka,
osim ako se ne radi 0 zaobljenom hrptu kada koristimo karton, a sluzi za ojacanje korica
u podrucju hrpta. Prevslaka sluzi osim za estetiku 1 za zasStitu svih dijelova za korice i
knjiznog bloka. Moze biti od platna, koZe, umjetne koze i papira. Ako se radi od papira
koristite se papiri veée gramature 130 — 150 g/m? te se moraju plastificiratikako bi se
sam papir oc¢uvao i da koristeno ljepilo ne probije na prednju stranu presvilake. Ljepilo
koje se koristi za spajanje presvlake s ravnom ljepenkom je polivinil acetatno ljepilo
(PVAC) na bazi vode.

Slijedi tehnoloski proces prikaza ru¢ne izrade tvrdo uvezane knjige sa Sivanom formom

uveza (Slika 9.).
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Knjizni blok (1)

projektiranje — prijelom — tisak—» TA = KA—» savijanje—» KS—» sabiranje

(racunalo)

lieplienje «—formiranje «— KB <— Sivanje koncem «— formiranje «— busenje

podstave podstave preko vezica vezica rupica
(PVAC (igla, konac, (igla)
kist) Stipaljke)

PP: KB za TUK — obrezivanje — PP: gotovi KB za TUK
(giljotina)

v

(1)+(2) — (3) uljepljivanje KB u VTK — pre$anje — Gotov proizvod
preko podstave

Visedijelne tvrde korice (2)

oblikovanje 2x prirez,

projektiranje ™ materijalana — 1xHU, ~— ljeplienje —> _gotova VTK
zadane Sablona, dijelova VTK
dimenzije presvalaka

Slika 9. Tehnoloski prikaz procesa izrade tvrdo uvezane knjige sa Sivanom formom

uveza

LEGENDA:
TA — tiskovni arak, KA — knjizni arak, KS — knjizni slog, KB — knjizni blok,PP — poluproizvod,
TUK - tvrdi uvez knjige, VTK — viSedijelne tvrde korice, HU — hrpteni ulozak,

PVAc — polivinil acetatno ljepilo
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4. EKSPERIMENTALNI DIO

Cilj ovog zavrSnoga rada je prikazati ukupnost knjigoveskih radnji koje se izvode po
utvrdenom redoslijedu na stvarnom primjeru. Za tu svrhu koristimo slikovnicu veceg
kvadratnog formata ,,Moj prvi slikovni rje¢nik — hrvatski, engleski, njemacki* autora

Richarda Scarrya iz 1989. godine. (slika 10.)

Richard
Scarry

PRVIR
| SLIKOVNI ' |

HRVATSK! ENCLESKI N_]EMACI(I

Slika 10. Moj prvi slikovni rje¢nik — hrvatski, engleski, njemacki®
Richarda Scarrya iz 1989. godine
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SNIMAK PROIZVODA - original
» format: kvadratni (256 mm x 308 mm)
opseg KB: 96 str.
papir KB: 120 g/m?
podstava: 120 g/m?
debljina ljepenke: 1,5 mm
presvalaka: plastificirani papir za visedjelne tvrde korice (VTK)
uvez: tvrdi (papirni)
tisak: 4/4

YV V.V V V V V

Projektiranje novih visedijelnih korica provodi se u svrhu vracanja funkcionalnosti
tvrdo uvezane knjige u stanje Sto slicnije izvornom za sluc¢aj kad imamo staru knjigu
kojoj mijenjamo stare korice za nove. Konstrukcijski nacin izvedbe Sivane forme uveza
koncem ostaje ne promijenjen, dok tehnike popravka knjige ukljucuju rekonstrukciju

dvije podstave i presvlaku korica.
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4.1. Mjerenje dimenzija knjige i odvajanje korica od knjiznog bloka

Odvajanje starih korica od knjiznog bloka prikazano je na slikama 11. i 12. Pri toj
radnji mora se paziti da se ne osteti hrbat knjiznog bloka zbog stranica koje bi se mogle
odvojiti 1 ispasti van. Sljedeéi korak je mjerenje dimenzija knjiznog bloka jer se prema
njima pravi izracun za visedjelne tvrde korice. Dimenzije knjiznog bloka su 256 x 302
mm. Debljina hrpta knjiznog bloka je 9 mm. Za izradu viSedjelnih tvrdih korica
potrebna su nam: 2 prireza stranica, 1 Sablona, 1 hrpteni ulozak i 1 presvlaka. Potrebni

materijali se rezu prema dimenzijama u Tablici 1.

Tablica 1. Mjerenja napravljena na originlnoj knjizi

Prirez stranica Ps = (Skg — 1mm) x (Vg + 6mm) = 256 x 308mm

Hrpteni ulozak | HU = (Dyg + 1 Dyy) X (Vg + 6mm) = 9 x 308mm

Sablona S = (2*(5 do 10mm) + Syu) X (Vs + 6mm) = 19 x 308mm

Prevslaka P = (15mm + 1Dy, + §irina P + S + §irina Ps + 1D, + 15mm) x

(15mm + 1D, + visina Pg + 1D, + 15mm) = 564 x 337mm

Tablica 2: Kratice i znacenja

Ps Prirez stranica

Vg | Visina knjiznog bloka

Sks Sirina knjiznog bloka

Duke | Debljina hrpta knjiznog bloka

HU Hrpteni ulozak

Shu Sirina hrptenog uloSka

S Sablona

1D; | Debljina ljepenke

Slika 11. Odvajanje knjiznog bloka slika 12. Odvajanje knjiznog bloka

od korica s prednje strane od korica sa straznje strane
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4.2. Graficka priprema

Graficka priprema se sastoji od skeniranja stare presvlake, te prednje i straZnje
podstave, obrade slika i montaZe slika na tiskovni arak. Skeniranje se radilo na Epson
L365 PCS. Skener je veli¢ine A4 i zbog velikog formata slikovnice jedna stranica se
skenirala na 2 puta po pola. Slike je potrebno dodatno obraditi u Photoshopu. Na
slikama 13., 14. i 15. prikazane su obradene slike presvlake te prednje i straznje
podstave.

Slika 13. Prednja podstava Slika 14. Straznja podstava

Richard
Scarry

ZRIECNIK

HRVATSKI ENGLESKI NJEMACKI

b3

v

b

Slika 15. Presvlaka
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U programu za montazu sadrzaja na tiskovni arak (InDesign) napravi se montaza slika

za presvlaku i obje podstave. Kod montaze je bitno ostaviti prostor od 5 mm gdje se

spajaju knjizni blok 1 podstava. Potrebno je staviti oznake za obrezivanje araka koji se

nakon tiska obrezuje na potreban format.

Slika 16. Montaza prednje podstave

Slika 17. Montaza straznje podstave
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Slika 18. Montaza presvlake

Kod montaze presvlake tiskovni arak je ve¢i od izmjerenih dimenzija knjiznog bloka
zbog dodatnih 15 mm sa sve Cetiri strane arka. Tih dodatnih 15 mm sluzi za
zarubljivanje presvlake prema unutra na prirez stranice. Sliku je potrebno proSiriti za 2
— 3 mm izvan dimenzija zbog savijanja presvlake preko debljine ljepenke. Tako se

dobije slika otisnuta od ruba do ruba Kkorica.
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4.3. Otiskivanje i dorada tiskovnih araka

U ru¢nom uvezu se zbog veli¢ine formata, jednostavnosti i brzine obrezivanja moze-se
posluziti i brzoreza¢am. U ovom sluc¢aju dimenzija tiskovnih araka je ve¢a od 564 mm x
337mm $to stvara problem kod ru¢nog rezanja. Kod ru¢nog rezanja doslo bi do
neurednog i nejednakog rezanja Sto bi utjecalo na kvalitetu i izgled knjige. Ru¢no
rezanje se uobicajeno izvodi pomocu skalpela i metalnog ravnala ili pomocu giljotina
(slika 19.)

Slika 19. Giljotina — ru¢ne skare

(izvor: http://www.njuskalo.hr/tiskarski-strojevi/papser-rucne-skare-oglas-9819980)

Na slikama 20. , 21. i 22. prikazani su obrezani arci obje podstave i presvlake.

Slika 20. Obrezana prednja podstava
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Slika 21. Obrezana straznja podstava

Slika 22. Obrezana presvlaka
Papir je veée gramature (120 g/m?) pa ga je potrebno prije savijanja Zlijebiti. Kod
presvliake je potrebno odrediti mjesto za hrpteni ulozak sa straZnje strane i tocne

pozicije za prireze stranica. Zljebljenje se radi pomo¢u noza za Zljebljenje (slika 23.).

Slika 23. Zljebljenje
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Kako bi se lakse odredila pozicija hrpta na poledini presvlake, pomaze hrpteni ulozak u
kombinaciji s osvijetljenim prozorom. Presvlaka se prisloni licem prema prozoru,
namyjesti se hrpteni ulozak kako je prikazano na slici 24. i oznace se crte po visini s obje
strane uloska. Isti postupak se napravi i s prirezima stranica. Na slici 25. prikazana je

cijela presvlaka sa svim zljebovima.

Slika 24. Odredivanje hrpta pomoc¢u hrptenog uloska

Slika 25. ZazZljebljenja presvlaka
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4.4. Spajanje dijelova korica

Za spajanje korica koristi se PVAc ljepilo na bazi vode. Ljepilo se nanosi na presvlaku
od hrpta prema vanjskom rubu u smjeru toka vlakanaca u presvlaci tj. paralelno hrptu.
Namazana presvlaka postavi se tako da je premazana strana okrenuta prema gore. Prvo
se na materijal poloZi lijeva stranica korice tako da se ostavi mjesta za zarubljivanje po
15mm od gornje i donje strane te vanjskog ruba, a na uglovima nesto vise od debljine
ravne ljepenke. Tik uz koricu postavi se Sablona. Zatim se polaze desna strana korice
koja je poravnata sa Sablonom i u ravnini s lijevom koricom. Lagano se pritisne rukom i
makne se Sablona. Na mjestu Sablone tocno u sredinu se stavlja hrptenu ulozak. Izmedu
hrptenog uloska i korica mora ostati najmanje Smm sa svake strane za pregib. Najprije
se zarubi materijal po Sirini korica (u glavi 1 nogama) a zatim se zarubi vanjski rub
materijala. Potom se korica okrene s pravom stranom prema gore i poravna se s obje
ruke u smjeru toka vlakanaca kako ne bi doslo do razvladenja materijala i nastajanja
nabora, a time se i dodatno pric¢vrsti za ljepenku. Korice se suse preko no¢i pod presom

da ne dode do izobli¢enja korica zbog vode prisutne u ljepilu.

slika 26. Zaljepljeni prirezi i hrpteni ulozak
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4.5. Ljepljenje podstave na knjizni blok

Stari knjizni blok se ocisti na hrptu od starog ljepila i gaze. Nova savijena podstava se
zalijepi na stari knjizni blok kod hrpta na Sirini Smm i stavi pod presu na suSenje. Gaza
se lijepi na hrbat knjiznog bloka za ojaCanje hrpta knjiznog bloka i za lakSe umetanje

knjiznog bloka u visedjene tvrde korice.

Slika 27. Zalijepljena gaza na hrptu knjiznog bloka

4.6. Umetanje knjiznog bloka u visedijene tvrde korice

Kada su knjizni blok i korice gotovi, pristupa se sastavljanju knjige tj. umetanju
knjiznog bloka u korice. Kod ru¢nog umetanja knjiznih blokova korice se postave na
stol licem prema dolje, a glavom od sebe. Pozicionira se knjizni blok hrptom na hrbat
korica i zaljepi se gaza za korice. Kistom se zatim jednoliko razmaze ljepilo na povrsinu
podstave pocevsi od hrpta. Potom se knjizni blok stavi na lijevu stranu korice i
poravana se po bridovima sa svih strana. Knjizni blok se pritisne rukom i zatvori se
desna strana korice, nategne se dok hrbat korice posve neobuhvati hrbat knjiznog bloka.
Korice se ponovo otvaraju da se nanese ljepilo na desnu stranu podstave te se ponovo
zatvaraju i pritisnu da se podstava dobro zalijepi. Pritiskom se do kraja zalijepi podstava
za korice i1 pri tome se istjeraju zaostali mjehuri¢i zraka izmedu podstave i Kkorice.
Gotova i zalijepljena knjiga stavi se pod preSu gdje ostane dok se knjiga potpuno ne
osusi tj. 5 — 8 sati.
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b)
Slika 28. Mjesto spajanja korica i podstave: a) prednja podstava, b)straznja podstava

Slika 29. Mjesto spajanja knjiznog bloka i podstave: a) prednja podstava, b) straznja

podstava
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4.7. Snimak proizvoda nakon rekonstrukcije korica i utrosak materijala

SNIMAK PROIZVODA - nakon rekonstrukcije korica
» format: kvadratni (256 mm x 308 mm)
opseg KB: 96 str.
papir KB: 120 g/m?
podstava: 120 g/m?
debljina ljepenke: 1,5 mm
presvalaka: plastificirani papir za visedijelne tvrde korice (VTK)
uvez: tvrdi (papirni)
tisak: 4/4

V V V V V V VY

UtroSeni materijal:
> papir za podstavu: 2 arka A2 formata 120 g/m?
» ljepenka: 1,5 mm format B1
> presvlaka: 1 arak A2 formata 120 g/m?
> ljepilo: PVAC

Richard
Scarry

MO
PRVI
SLIKOVNI

HRVATSI(l ENGLESKI NJEMACKI

Slika 30. Knjiga nakon rekonstrukcije korica
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4.8. Problemi priizradiiprakticna rjeSenja

Problemi koje susre¢emo u ruénom uvezu nisu vidljivi odmah nego se javljaju tijekom
same izrade. Problemi mogu nastati zbog: materijala koji se koristi, metode koja se
primjenjuje, nedovoljnog znanja i vjeStine osobe koja obavlja posao, formata i oblika
knjige 1 dr. Kod ove slikovnice najveci problem je bio papir. Ideja je bila koristiti
materijale Sto sli¢niji izvornom. Knjiga je stara preko 20 godina i papir knjiznog bloka

je pozutio od stajanja i koristenja knjige Sto nam je stvorilo problem.

Prvi problem na koji smo naisli je veliki format knjige zbog ¢ega se nova presvilaka i
podstava mora-se otisnuti na ploteru. Ploter koristi samo odredenu vrstu papira koji
dolazi u roli i nije bilo moguce donijeti vlastiti arak papira koji bi bio sli¢an originalu.
Problem s papirom mozemo rijesiti u sklopu graficke pripreme gdje cijelom arku papira

dodamo Zuckasto-smedi ton kakav je na papiru knjiznog bloka.

Novi problem nastao je kod projektiranja podstave. Podstava je knjizni slog od 4
stranice. Na tri stranice otisnute su ilustracije. Da bi se smanjila koli¢ina posla i radi
jednostavnosti projektiranja podstave, projektirali smo novu podstavu od 4 stranice sa

samo jednom otisnutom stranicom.
Sljedeci problem je bio obrezivanje araka na to¢an format. Naglasak je na ru¢noj izradi

viSedjelnih tvrdih korica i trebalo je sve napraviti ru¢no, medutim zbog nemoguénosti

urednog obrezivanja tako velikog formata ru¢no koristio se brzorezac.
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5.ZAKLJUCAK

Ovim zavr$nim radom prikazane su knjigoveske radnje, koje se izvode po utvrdenom
redoslijedu, za projektiranje novih visedijelnih korica. Sivana forma uveza koncem
ostala je ne promijenjena, a tehnike popravka knjige ukljucivale su rekonstrukciju dviju
podstava i presvlake korica. Osim detaljnog objasnjenja svih koraka vezanih uz ru¢nu
izradu tvrdo uvezane knjige, od graficke pripreme i tiska do nacina povezivanja
knjiznog bloka s koricama, cilj ovog rada bio je i ukazati na probleme koji se mogu
javiti pri rekonstrukciji korica knjige. Svi postupci su prikazani kroz tekst i slike. U
grafickoj priremi, kod skeniranja presvlake i podstave, javili su se problemi oko formata
knjige koje smo rijesili tako Sto smo skenirali na viSe puta i dodatno obradili slike u
Photoshopu. Kod otiskivanja i dorade araka takoder nam je problem stvarao format
knjige. Koristili smo ploter za otiskivanje arka A2 formata i brzoreza¢ za rezanje istog.
Tijekom procesa spajanja dijelova visedjelnih tvrdih korica i podstava na knjizni blok

knjige nije bilo problema.

Mozemo zakljuciti da su pojave problema c¢es¢e nego kod strojne proizvodnje.
Problemi mogu nastati zbog: materijala koji se koristi, metode koja se primjenjuje,

nedovoljnog znanja i vjestine osobe koja obavlja posao, formata i oblika knjige i dr.

Tvrdi uvez knjige je svakako najzahtjevniji zbog Sivane forme. Zahtjeva dosta
preciznosti, vremena, kao i materijala za izradu. Tvrde korice Stite knjizni blok od
ostecenja, ostavljaju dojam vrijednosti i kvalitete i knjiga se moze dugoro¢no Koristiti.
Budu¢i da je tema zavrSnog rada rekonstrukcija, u skladu s njegovom namjenom,

smatram da se nova knjiga puno ne razlikuje od stare.

ZakljuCak ovog zavrSnog rada je taj da ruCna izrada zahtjeva dosta ulozenog
vremena, truda i paznje, mnogo je sporija od strojne, naklada je ogranicena, veéi je broj
problema, ali kao rezultat dobivamo unikatno djelo posebne vrijednosti i osobnosti.
Knjige nakon nekog vremena dobiju sentimentalnu vrijednost, pogotovo ako je u
obitelji generacijama, Sto nas onda potakne da ju obnovimo na takav nacin da izgleda

Sto blize originalu. Nekad to nije moguce, ali trud se uvijek cijeni.
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